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Narzedzia i oprzyrzadowanie obrabiarek

W 2007 roku w wyniku przeprowadzonej analizy

rynku, majgc na celu powigzanie dystrybucii
obrabiarek numerycznych wraz z asortymen-
tem narzedzi skrawajgcych (kompleksowa
obstuga klienta) Abplanalp powotfat do zycia
Dzial Narzedzi i Oprzyrzgdowania Obrabiarek
(DNR). Jednoczesnie zawart porozumienie
z niemieckg firmg handlowg Sartorius, posia-
dajgcg w swojej ofercie narzedzia skrawajgce
i systemy mocowania wiodgcych producentéw,
takich jak D'Andrea, AMEC, HILMA, Duracarb,
DiJet czy Kitagawa.

W celu zwiekszenia konkurencyjnosci oferty

handlowe] (podniesienia jakosci produktow
sprzedawanych wraz z obrabiarkami numery-
cznymi) Abplanalp poszerzyt grono dostawcow
0 producentow z Niemiec, Japonii i krajow
europejskich tworzgc linie narzedzi wysoko-
wydajnych. W gronie dostawcow znaleZli sie:

holenderska firma Van Hoorn zajmujaca sie
produkcijg frezéw petnoweglikowych,

japonska firma Kyocera, uznany producent wy-
sokowydajnych narzedzi sktadanych w krajach
azjatyckich,

niemiecki producent precyzyjnych oprawek
narzedziowych w tym termokurczliwych firma
HAIMER,

niemiecki producent multiplikatorow, gtowic
katowych oraz elektrowrzecion, firm Henninger,
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Pod koniec 2012 roku ,dziat narzedzi Abplanalp”

przeksztatcono w AbplanalpTools, czyli komor-
ke doradczo-handlowg zabezpieczajgcg do-
stawy narzedzi katalogowych jak i zajmujgcag
sie doradztwem technicznym w tym wdraza-
niem rozwigzan technologicznych w oparciu
0 wysokowydajny asortyment narzedzi skrawa-
jacych.

Aktualnie AbplanalpTools to dwie linie produktowe

majgce na celu zaspokoi¢ potrzeby kazdego
klienta, poczawszy od matego warsztatu rze-
miesiniczego do przedsiebiorstwa produkcyj-
nego kierujgcego sie wymogami wydajnoscio-
wymi wraz z wymaganym, wykwalifikowanym
doradztwem technicznym.

Z poczatkiem 2013 roku AbplanalpTools tworzy

nowg marke handlowg o nazwie GROTH,
skupiajgcg produkty wysokowydajne, stano-
wigce silng konkurencije pod wzgledem jakosci
i ceny na rynku europejskim. GROTH to przede
wszystkim narzedzia skrawajgce i systemy
mocowania narzedzi i detali, przeznaczone
dla maszyn numerycznych znajdujgcych sie
w ofercie Abplanalp. Narzedzia te wykonywane
sg wg normy ISO przez znanych producen-
téw, liderow rynku swiatowego.

AbplanalpTools — Doradztwo Techniczne (sprze-

daz narzedzi wysokowydajnych):

ZespOt ludzi uczestniczgcych aktywnie w proce-

sie przygotowania produkcji, stanowigcy za-
plecze techniczne dla klientéw poszukujgcych
nowoczesnych, niekonwencjonalnych rozwig-
zan technologicznych.

To przede wszystkim pomyst i wdrozenie a na-

stepnie produkt, ktéry pozwala uzyskaé po-
zadany efekt w formie wykonania detalu,
skrocenia czasu obrobkowego, poprawienia
jakosci pracy, zmniejszenia kosztow obrobki
poprzez zastosowanie odpowiedniej techno-
logii produkcyjne;.
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AbplanalpTools — Sprzedaz (produkty katalogowe  Aktywnosc

I promocyjna): Wspdinie z dzialem obrabiarek numerycznych

B szybkie dotarcie handlowcéw z atrakcyjng HAAS organizujemy cykliczne spotkania dla
ofertg handlowg majaca na celu zaspokoi¢ klientow Abplanalp (dedykowane dni otwarte,
potrzeby klientow w jak najkrotszym czasie, warsztaty technologiczne) majgce na celu za-

prezentowanie na zywo nowoczesnych rozwig-

zan technologicznych opierajac sie 0 posia-
dany park maszynowy oraz dostepng oferte
wysokowydajnych narzedzi skrawajgcych.

B organizowane cykliczne promocije to wyjscie
naprzeciw oczekiwaniom statych klientow
Abplanalp oraz wzrost przewagi konkuren-
cyjnej na rynku wzgledem pozostatych dos-
tawcoéw narzedzi, Aktualnie wspotpracujemy z kilkoma wiodgcymi

producentami narzedzi skrawajgcych na ryn-

ku sSwiatowym, ktorzy aktywnie uczestniczg

w testach prowadzonych na terenie Abplanalp.

Klienci zainteresowani zakupem obrabiarki

positkujg sie wiedzg techniczng naszych

doradcow w celu dobrania najodpowied-
niejszej maszyny do mozliwosci i potrzeb.

Przy wspotpracy dziatu aplikacji HAAS,

wykonujemy rowniez probki majgcej na celu

okreslenie trafnosci zastosowanej technologii
produkcyjnej oraz odpowiedniego wyposaze-
nia obrabiarki.

m zadowolenie klienta poprzez btyskawiczng
reakcje na jego potrzeby.

Klient dokonujgcy zakupu odpowiedniej maszyny
wraz z oprzyrzadowaniem, moze liczy¢ na pet-
ne wsparcie technologiczne oraz produktowe.
Dzieki temu kolejne wdrozenia, uruchomienia
detali odbywajg sie wspolnie przy udziale
naszych doradcow techniczno-handlowych.
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Oprawki SK40 DIN69871 forma AD

Oprawka do narzedzi

Oprawka zaciskowa z chwytem cylindrycznym

do tulejek DIN 6499 ER weldon

nr kat. wymiary  cena [EUR] nr kat. wymiary  cena [EUR]
402.02.10 SK40-1/10-63 ER16 31,20- 402.04.06 SK 40 - 06 - 50 25,60-
402.02.16 SK40-2/16 - 60 ER25 31,20- 402.04.08 SK 40 - 08 - 50 24,00-
402.02.20 SK40-2/20-70ER32 32,80- 402.04.10 SK 40-10-50 24,00-
402.02.26 SK40-3/26-80 ER40 34,40- 402.04.12 SK40-12-50 24,00~
402.04.14 SK 40 - 14 - 50 24,00-

402.04.16 SK40- 16 - 63 24,00-

Trzpien frezarski 402.04.18 SK 40-18-63 24,00-

zabierakowy dla gtowic 402.04.20 SK 40 - 20 - 63 24,00-

frezarskich nasadzanych 402.04.25 SK 40 - 25 - 100 28.00-
DIN 6357

402.04.32 SK 40 - 32 - 100 29,60-

nr kat. wymiary  cena [EUR]

402.11.16 SK 40-16-35 32,80-
402.11.22 SK 40-22-35 32,80-

402.11.27 SK 40 - 27 - 40 33,60- Adapter stozka Morse'a
402.11.32 SK 40 - 32 - 50 35,20- wg DIN 6383
402.11.40 SK 40 - 40 - 50 43,20- nr kat. wymiary cena [EUR]

402.07.01 SK 40 - MK1-50  24,00-

_ 402.07.02 SK 40 - MK2-50  24,00-

A 402.07.03 SK 40-MK3-70  24,00-

Oprawkg’zyfgsvmxﬁg 40207.04  SK40-MK4-95  26,40-

z kompensacjg osiowg

nr kat. wymiary  cena [EUR]

Uchwyt wiertarski NC
dla lewych i prawych
obrotéw wrzeciona

402.16.12 SK 40 - M3/M14 Gr. 1 136,00-
402.16.20 SK 40 - M5/M22 Gr. 2 144,80-

nr kat. wymiary  cena [EUR]

Wszystkie oprawki wywazone sg do 402.15.13 SK40-1/13-90 165,60-
12.000 obr./min. [G 6,3] 402.15.16 SK40-3/16-95 178,40-

ﬂ Ceny w katalogu sg cenami netto.



Narzgdzia i oprzyrzadowanie obrabiarek G R@T H L Abplanalp TOOLS
Prazisionstechnik

Oprawki SK50 DIN69871 forma AD

Oprawka do narzedzi

Oprawka zaciskowa z chwytem cylindrycznym

do tulejek DIN 6499 ER weldon

nr kat. wymiary  cena [EUR] nr kat. wymiary  cena [EUR]
503.02.16 SK50-2/16 - 60 ER25 55,20- 503.04.08 SK 50 - 08 - 63 40,00-
503.02.20 SK50-2/20-70 ER32 58,40- 503.04.10 SK50-10-63 40,00-
503.02.26 SK 50 -3/26-70 ER40 58,40- 503.04.12 SK 50 -12 - 63 40,00-

503.04.14 SK50-14-63 40,00-

503.04.16 SK50-16-63 40,00-

503.04.18 SK50 - 18 - 63 40,00-

Trzpien frezarski 503.04.20 SK50-20-63 40,00-
zabierakowy dla gfowic 503.04.25 SK 50 - 25 - 80 44,80-
frezarskich nasadzanych 503.04.32 SK 50-32-100 48.00-

DIN 6357
503.04.40 SK50-40-100  52,00-
nr kat. wymiary  cena [EUR]
503.11.22 SK50-22-35 49,60-

503.11.27 SK 50 - 27 - 40 49,60-

503.11.32 SK 50 - 32-50 52,80- Adapter stozka Morse’'a

503.11.40 SK 50 - 40 - 50 60,80- wg DIN 6383
503.11.60 SK50-60-70 92,80- nr kat. Wymiary cena [EUR]
503.07.01 SK 50 - MK1 - 45  38,40-

503.07.02  SK50-MK2-60  38,40-
| 503.07.03  SK50-MK3-65 38,40-
Szybkowymienna 530704 SK50-MKA-95  38,40-

oprawka do gwintowania
z kompensacjg osiowa 503.07.05 SK 50 - MK5-105 42,40-

R

nr kat. wymiary  cena [EUR]

502.16.12  SK50-M3/M14 Gr. 1 169,60-
502.16.20 SK 50 - M5/M22 Gr. 2 178,40-
502.16.36  SK 50 - M14/M36 Gr. 3 254,40-

Uchwyt wiertarski NC
dla lewych i prawych
obrotow wrzeciona

nr kat. wymiary  cena [EUR]

Wszystkie oprawki wywazone sg do
12.000 obr./min. [G 6,3] 502.15.13 SK50-1/13-90 195,20-

502.15.16 SK50-3/16-95 208,00-
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Oprawki BT40 JIS B 6339 (MAS/BT) forma AD

&

Oprawka do narzedzi
z chwytem cylindrycznym

Oprawka zaciskowa

do tulejek DIN 6499 ER weldon
nr kat. wymiary  cena [EUR] nr kat. wymiary  cena [EUR]
405.02.10 BT 40-1/10-63 ER16 31,20- 405.04.06 BT 40 - 06 - 50 25,60-
405.02.16 BT 40-2/16-60 ER25 31,20- 405.04.08 BT 40 - 08 - 50 24,00-
405.02.20 BT 40-2/20-70ER32 32,80- 405.04.10 BT 40-10-50 24,00-
405.02.26 BT 40-3/26-80 ER40 34,40- 405.04.12 BT 40-12-50 24,00-
405.04.14 BT 40- 14 - 50 24,00-
405.04.16 BT 40- 16 - 63 24,00-
Trzpien frezarski 405.04.18 BT 40-18-63 24,00-
zabierakowy dla gtowic 405.04.20 BT 40 - 20 - 63 24,00-
frezarskich nasadzanych Con )
DIN 6357 405.04.25 BT 40-25-90 28,00
405.04.32 BT 40 - 32 - 100 29,60-
nr kat. wymiary  cena [EUR]
-
405.11.16 BT 40- 16 - 40 32,80-
405.11.22 BT 40 - 22 - 40 32,80- L
405.11.27 BT 40-27 - 40 33,60' Adapter stozka Morse’a
405.11.32 BT40-32-50  35,20- wg DIN 6383
405.07.01 BT 40 - MK1-50  24,00-
405.07.02 BT 40 - MK2-50  24,00-
‘ 405.07.03 BT 40-MK3-70  24,00-
Szybkowymienna o5 57 o4 BT40-MK4-95  26,40-

oprawka do gwintowania
z kompensacjg osiowg

nr kat. wymiary  cena [EUR]
4051612 BT 40-M3/M14Gr. 1 136,00- L(J:”Ch\llvyt Wisrltarski N%
4051620 BT 40- M5/M22 Gr.2 144,80- a'ewych | prawye

obrotéw wrzeciona

nr kat. wymiary  cena [EUR]

405.9913
405.9916

BT40-1/13-98
BT40-3/16-98

165,60-
178,40-

Wszystkie oprawki wywazone sg do
12.000 obr./min. [G 6,3]

ﬂ Ceny w katalogu sg cenami netto.
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Oprawki BT50 JIS B 6339 (MAS/BT) forma AD

Oprawka do narzedzi

Oprawka zaciskowa z chwytem cylindrycznym

%

do tulejek DIN 6499 ER weldon
nr kat. wymiary  cena [EUR] nr kat. wymiary  cena [EUR]
506.02.16 BT 50-2/16- 70 ER25 55,20- 506.04.08 BT 50 - 08 - 63 40,00-
506.02.20 BT 50-2/20-70 ER32 58,40- 506.04.10 BT 50-10-63 40,00-
506.02.26 BT 50-3/26-70 ER40 58,40- 506.04.12 BT50-12-80 40,00-

506.04.14 BT 50-14-80 40,00-
506.04.16 BT50-16-80 40,00-
506.04.18 BT 50-18-80 40,00-

Trzpien frezarski
BT 50-20-80 40,00-

zabierakowy dla glowic 506.04.20

frezarskich nasadzanych 506.04.25 BT 50-25-100 44,80-

DING3S7 ‘5050430  BT50-32-105  48,00-

nr kat. wymiary  cena [EUR] 506.04.40 BT50-40-110  52,00-
506.11.22 BT 50 -22 - 40 49,60-

506.11.27 BT 50 - 27 - 40 49,60-
506.11.32 BT 50 - 32 - 40 52,80-
506.11.40 BT 50 -40-50 60,80-

%

Adapter stozka Morse’a

506.11.60 BT 50- 60 - 80 92,80- g DIN 6383
nr kat. wymiary  cena [EUR]
506.07.01 BT50-MK1-45  38,40-

506.07.02 BT50-MK2-60  38,40-

' 506.07.03 BT50-MK3-65  38,40-

SzyDOWYMIENNa 5560704 BT50-MK4-95  38.40-
oprawka do gwintowania

z kompensacjg osiowg 506.07.05 BT 50 - MK5 - 105 42,40-

nr kat. wymiary  cena [EUR]

506.16.12 BT 50 - M3/M14 Gr. 1 169,60-
506.16.20 BT 50 - M5/M22 Gr. 2 178,40-
506.16.36 BT 50 - M3/M14 Gr. 3 254,40-

Uchwyt wiertarski NC
dla lewych i prawych
obrotéw wrzeciona

nr kat. wymiary  cena [EUR]

Wszystkie oprawki wywazone sg do

12,000 obr/min. [G 6.3] 505.15.13  BT50-1/13-98 19520-

505.15.16 BT50-3/16-98 208,00-
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Imaki nozowe VDI DIN69880

Imak nozowy typ: B1
prawy, krotki

Imak nozowy typ: B2
lewy, krotki

nr kat. wymiary  cena [EUR] nr kat. wymiary  cena [EUR]

209.31.16 B1-20x16x30 VDI20 40,00- 209.32.16  B2-20x16x30 VDI20 40,00-
309.31.20 B1-30x20x40 VDI30 45,00- 309.32.20 B2-30x20x40 VDI30 45,00-
409.31.25 B1-40x25x44 VDI40 52,00- 409.32.25 B2-40x25x44 VDI40 52,00-
509.31.32 B1-50x32x55 VDI50 68,00- 509.32.32 B2-50x32x55 VDI50 68,00-

Imak nozowy typ: B3
prawy, krotki

Imak nozowy typ: B4
lewy, krotki

nr kat. wymiary  cena [EUR] nr kat. wymiary  cena [EUR]

209.33.16  B3-20x16x30 VDI20 40,00- 209.34.16 B4-20x16x30 VDI20 40,00-
309.33.20 B3-30x20x40 VDI30 48,00- 309.34.20 B4-30x20x40 VDI30 48,00-
409.33.25 B3-40x25x44 VDI40 55,00- 409.34.25 B4-40x25x44 VDI40 55,00-
509.33.32 B3-50x32x55 VDI50 74,00- 509.34.32 B4-50x32x55 VDI50 74,00-

Imak nozowy typ: C1 Imak nozowy typ: C2

prawy prawy
nr kat. wymiary  cena [EUR] nr kat. wymiary  cena [EUR]
209.41.16 C1 - 20x16 VDI20 51,00- 209.42.16 C2 - 20x16 VDI20 51,00-
309.41.20 C1 - 30x20 VDI30 60,00- 309.42.20 C2 - 30x20 VDI30 60,00-
409.41.25 C1 - 40x25 VDI40 76,00- 409.42.25 (2 - 40x25 VDI40 76,00-
509.41.32 C1 - 50x32 VDI50 100,00- 509.42.32 (2 - 50x32 VDI50 100,00-

H Ceny w katalogu sg cenami netto.



Narzgdzia i oprzyrzadowanie obrabiarek G R@T H L Abplanalp TOOLS
Prazisionstechnik

$

Imaki nozowe VDI DIN69880

Imak nozowy typ: C4
lewy, krotki

Imak nozowy typ: C3
prawy, krotki

nr kat. wymiary cena [EUR] nr kat. wymiary  cena [EUR]

209.43.16 C3 - 20x16 VDI20 51,00- 209.44.16 C4 - 20x16 VDI20 51,00-
309.43.20 C3 - 30x20 VDI30 60,00- 309.44.20 C4 - 30x20 VDI30 60,00-
409.43.25 C3 - 40x25 VDI40 76,00- 409.44.25 C4 - 40x25 VDI40 76,00-
509.43.32 C3-50x32 VDI50  104,00- 509.44.32 C4 - 50x32 VDI50 104,00-

Imak nozowy typ: E1
dla wiertet sktadanych

Imak nozowy typ: E4
DIN6499 ER system

nr kat. wymiary cena [EUR] nr kat. wymiary cena [EUR]
209.02.10 E4-20/1-10 VDI20 ER16  68,00- 309.51.16  E1-30x16 VDI30 52,00-
209.02.16 E4-20/2-16 VDI20 ER25 68,00- 309.51.20  E1-30x20 VDI30 52,00-
309.02.16 E4-30/2-16 VDI30 ER25 65,00- 309.51.25  E1-30x25VDI30 52,00-
309.02.20 E4-30/2-20 VDI30 ER32 65,00- 309.51.32 E1 - 30x32 VDI30 52,00-
309.02.26 E4-30/3-26 VDI30 ER40 65,00- 309.51.40  E1-30x40VDI30 52,00-
409.02.16 E4-40/2-16 VDI40 ER25 68,00- 409.51.16  E1-40x16 VDI40 55,00-
409.02.20 E4-40/2-20 VDI40 ER32 68,00- 409.51.20  E1-40x20 VDI40 55,00-
409.02.26 E4-40/3-26 VDI40 ER40 68,00- 409.51.25 E1 - 40x25 VDI40 55,00-
509.02.26 E4-50/3-26 VDI50 ER40 92,00- 409.51.32  E1-40x32 VDI40 55,00-

409.51.40 E1 - 40x40 VDI40 55,00-
509.51.16 E1-50x16 VDI50 73,00-
509.51.20 E1 - 50x20 VDI50 73,00-

509.5125  E1-50x25 VDI50 73,00-
Adapter dla uchwytow 500 54 55 1 _ 50432 VDI50 73,00-
wiertarskich
509.51.40  E1 - 50x40 VDI50 73,00-
nr kat. wymiary  cena [EUR] eyl o S B oA o) B e 10 0

309.14.16 30 - B16 VDI30 45,00-
409.14.16 40 - B16 VDI40 47,00-
509.14.16 50 - B16 VDI50 57,00-
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Imaki nozowe VDI DIN69880

Imak nozowy
szybkozmiennych
gwintownikow

z kompensacjg osiowg

Imak nozowy typ: E2
dla wytaczakow sktadanych

nr kat. wymiary  cena [EUR] nr kat. wymiary cena [EUR]
309.52.08  E2-30x08VDI30  50,00- 309.16.12  M3-M14/d19/VDI30 170,00
3095210  E2-30x10VDI30  50,00- 309.16.20 M5-M22/d31/VDI30  225,00-
3095212  E2-30x12VDI30  50,00- 409.16.12 M3-M14/d19/VDI40  192,00-
3095216  E2-30x16VDI30  50,00- 409.16.20 M5-M22/d31/VDI40  230,00-
3095220 E2-30x20VDI30  50,00- 509.16.12 M3-M14/d19/VDI50 169,00
3095225  E2-30x25VDI30  50,00- 509.16.20 M5-M22/d31/VDI50  412,00-

309.52.32 E2 - 30x32 VDI30 50,00-
409.52.08 E2 - 40x08 VDI40 52,00-
409.52.10 E2 - 40x10 VDI40 52,00-
409.52.12 E2 - 40x12 VDI40 52,00-
409.52.16 E2 - 40x16 VDI40 52,00-
409.52.20 E2 - 40x20 VDI40 52,00-
409.562.25 E2 - 40x25 VDI40 52,00- nr kat. wymiary cena [EUR]
409.52.32 E2 - 40x32 VDI40 52,00-
409.52.40 E2 - 40x40 VDI40 52,00-
509.52.12 E2 - 50x12 VDI50 71,00-
509.52.16 E2 - 50x16 VDI50 71,00-
509.52.20 E2 - 50x20 VDI50 71,00-
509.52.25 E2 - 50x25 VDI50 71,00- Zabierak szybkozmienny
509.52.32  E2-50x32VDI50  71,00- ze sprzegtem
509.52.40 E2 - 50x40 VDI50 71,00-
509.52.50 E2 - 50x50 VDI50 71,00-

Imak nozowy
szybkozmiennych
gwintownikow
bez kompensacji osiowej

309.16.12.1 M3-M14/d19/VDI30  136,00-
309.16.20.1 M5-M22/d31/VDI30  145,00-
409.16.12.1 M3-M14/d19/VDI40  136,00-
409.16.20.1 M5-M22/d31/VDI40  145,00-

nr kat. wymiary cena [EUR]

16.11.Mxx d-19 M (3-14)DIN371/6 ~ 27,00-
16.12.Mxx d-31 M (5-22)DIN371/6 ~ 38,00-

Zabierak szybkozmienny
bez sprzegta

nr kat. wymiary cena [EUR]

dla gwintownikow 16.01.Mxx d-19 M (3-14)DIN371/6  12,00-
M3-M10 (DIN371); M12-M22 (DIN376) 16.02.Mxx d-31 M (5-22)DIN371/6  18,00-

u Ceny w katalogu sg cenami netto.



Narzedzia i oprzyrzadowanie obrabiarek

Imaki nozowe VDI DIN69880

Oprawka wiertarska
precyzyjna CNC
chtodzeniem centralnym

z

nr kat. wymiary cena [EUR]
309.15.13 93/1.0-13.0 VDI30 204,00-
309.15.16  98/3.0-16.0 VDI30 212,00-
409.15.13  93/1.0-13.0VDI40 204,00~
409.15.16  98/3.0 - 16.0 VDI40 212,00-
509.15.13 101/1.0-13.0 VDI50 230,00-
509.15.16 106/ 3.0 - 16.0 VDI50 238,00-
5E
nowos
Imak VDI

dla przecinaka listwowego
wersja prawa

cena [EUR]

256,00-
272,00-
292,00-

nr kat. wymiary

AR - VDI30 - H26
AR - VDI40 - H32
AR - VDI50 - H32

309.65.26
409.65.32
509.65.32

nowosc

Mechaniczny chwytak
preta dla tokarek
numerycznych

cena [EUR]

nr kat. wymiary

999.30.75 VDI30/10mm-75mm  804,00-
999.40.75 VDI40/10mm-75mm  888,00-
999.50.75 VDI50/10mm -75mm  950,00-

GRGTH

Prazisionstechnik

% Abplanalp TOOLS

R Oprawka wiertarska
Q precyzyjna CNC
- z kanatami chtodzacymi

nr kat. wymiary cena [EUR]

309.15.13.K 87/1.0-13.0VDI30  275,00-
309.15.16.K 93/3.0-16.0VDI30  296,00-
409.15.13.K 88/1.0-13.0VDI40  281,00-
409.15.16.K  93/3.0-16.0 VDI40  299,00-
509.15.16.K 102/3.0-16.0 VDI50  326,00-

7 2

nowos

Imak VDI
dla przecinaka listwowego
wersja lewa
nr kat. wymiary cena [EUR]
309.66.26 AL. - VDI30 - H26 256,00-
409.66.32 AL. - VDI40 - H32 272,00-
509.66.32 AL. - VDI50 - H32 292,00-

Stacja montazowa
dla oprawek SK-ISO/VDI

cena [EUR]

nr kat. wymiary

705.30 SK30/111x65x134 128,00-
705.40 SK40 / 111x65x132 128,00-
705.50 SK50/ 111x65x175 152,00-
709.30 VDI30 / 111x65x132 145,00-
709.40 VDI40 / 111x65x132 145,00-
709.50 VDI50 / 111x65x132 162,00-
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Oprawki napedzane dla tokarek numerycznych

przeznaczone dla obrabiarek HAAS

nr kat. sprzegto mocowanie typ chiodzenie cena [EUR]

1-40/151-32-2 HAAS VDI40 osiowa zewn. / wewn. 765,00-
1-40.151-32-1 HAAS VDI40 osiowa zewnetrzne 605,00-
1-40/251-32/2 HAAS VDI40 katowa zewn. / wewn. 1.322,00-
1-40/251-32/1 HAAS VDI40 katowa zewnetrzne 1.215,00-
Przy zamowieniu oprawki napgdzanej nalezy podac¢ HAAS - oprawki ER32

typ obrabiarki np. SL-20 :ST-10 itp.

przeznaczone dla obrabiarek DMG / CTX

nr kat. sprzegto mocowanie typ chtodzenie cena [EUR]
1-30/131-25/2 DIN5480 VDI30 osiowa zewn. / wewn. 860,00-
1-30/131-25/1 DIN5480 VDI30 osiowa zewnetrzne 710,00-
1-30/231-25/2.1-55 DIN5480 VDI30  katowa  zewn./wewn. 1.430,00-
1-30/231-25/1.1-55 DIN5480 VDI30 katowa zewnetrzne 1.322,00-
1-40/111-32/2 DIN5482 VDI40  osiowa  zewn./wewn. 765,00-
1-40/111-32/1 DIN5482 VDI40  osiowa  zewngtrzne 605,00~
1-40/211-32/2.1-80 DIN5482 VDI40  katowa  zewn./wewn. 1.322,00-
1-40/211-32/1.1-80 DIN5482 VDI40 katowa zewnetrzne 1.215,00-

DIN5480 - oprawki ER25; DIN5482 - oprawki ER32

przeznaczone dla obrabiarek OKUMA

nr kat. sprzegto mocowanie typ chiodzenie cena [EUR]
1-40/151-32/2JA OKUMA VDI40  osiowa  zewn./wewn. 765,00-
1-40/151-32/1JA OKUMA VDI40 osiowa zewnetrzne 605,00-
1-40/251-32/2.2-80JA OKUMA VDI40  katowa  zewn./wewn. 1.322,00-
1-40/251-32/1.2-80JA OKUMA VDI40 katowa zewnetrzne 1.215,00-

OKUMA - oprawki ER32

E Ceny w katalogu sg cenami netto.



Narzedzia i oprzyrzadowanie obrabiarek

Akcesoria tokarskie

Kiet tokarski obrotowy,
precyzyjny NC wersja smukfa
A cena [EUR]

nr kat. wymiar

109.13.03 MK3 - 60/25 - 47 95,5
109.13.04 MK4 - 70/32 - 53 114,5

69,00-
85,00-

Tulejki
redukcyjne
forma1/2

forma D di L cena [EUR]

nr kat.

709.25.06 1 25 06 46 22,00-
709.25.08 1 25 08 46 22,00-
709.25.10 1 25 10 46 22,00-
709.256.12 1 25 12 46 22,00-
709.25.16 2 25 16 46 22,00-
709.25.20 2 25 20 46 22,00-
709.25.06 1 32 06 56 23,00-
709.32.08 1 32 08 56 23,00-
709.32.10 1 32 10 56 23,00-
709.32.12 1 32 12 56 23,00-
709.32.16 2 32 16 56 23,00-
709.32.20 2 32 20 56 23,00-
709.32.25 2 32 25 56 23,00-
709.40.06 1 40 06 71 24,00-
709.40.08 1 40 08 71 24,00-
709.40.10 1 40 10 71 24,00-
709.40.12 1 40 12 71 24,00-
709.40.16 2 40 16 71 24,00-
709.40.20 2 40 20 71 24,00-
709.40.25 2 40 25 71 24,00-
709.40.32 2 40 32 71 24,00-

GRGTH

Prazisionstechnik

% Abplanalp TOOLS

Kiet tokarski obrotowy,
precyzyjny NC standard 60 stopni

A cena [EUR]

109.14.03 MK3 - 60/25 - 31 79,5
109.14.04 MK4 - 70/32 - 41 102,5

nr kat. wymiar

64,00-
79,00~

Tulejki zaciskowe
w systemie ER
doktadno$¢ mocowania 0,015

nr kat. wymiary  cena [EUR]
4008E-S  ER1113szt. 4008E 112,00~
426E-S ER16 10 szt. 426 E 76,00-
428E-S ER20 12szt. 428E  115,20-
430E-S ER2515szt. 430E  123,20-
470E-S ER3218szt. 470E 158,40
472E-S ER40 23 szt. 472 E 239,20-

Tulejki zaciskowe
precyzyjne w systemie ER
doktadno$¢ mocowania 0,005

nr kat. wymiary cena [EUR]

4008EP-S  ER11 13 szt. 4008 E  166,40-
426EP-S ER16 10 szt. 426 E 121,60-
428EP-S ER20 12 szt. 428 E 163,20-
430EP-S ER25 15 szt. 430 E 193,60-
470EP-S ER32 18 szt. 470 E 245,00-
472EP-S ER40 23 szt. 472 E 387,00-
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Systemy oprawek termokurczliwych

POWER CLAMP COMFORT NG

Urzadzenie wysokowydajne przeznaczone
dla wszystkich typéw oprawek (BT, SK, HSK...)

| z inteligentnym systemem mocowania NG coil
B 3 pozycyjny obrotowy stot
B z integralnym systemem chfodzenia
system Cooling Manager
B z jednym uchwytem oprawkowym

moc napiecie narzedzia zakres
13kW | 3x 400 - 480V | 16A | VHM, HSS | &3 - 32 mm

- -, =
Dane Techniczne: cena [EUR]
Shrink Fit Unit Power Clamp Economic Plus 80.110.01 ..o 7.990,00 -
Power Clamp Comfort NG 80.100.00NG ........ccooviiiiiiiiiiee e 10.425,00 -
WOZEK SPECJAlISTYCZNY ..o 1.040,00 -

Napiecie / Moc: 3 x 400 — 480 Volt, 16 Amper, 13 kW
Narzedzia mozliwe do mocowania termokurczowego: VHM, HSS, HSS-E, HSSE-PM
Zakres srednic mocowanych narzedzi: 3 — 32 mm

Maksymalna wysoko$¢ zestawu (narzedzie + przedfuzka + oprawka): 570 mm
Wymiary urzgdzenia: 860 x 600 x 990 mm
Waga: 70 kg

Oprawki
termokurczliwe
SK40 DIN69871AD
dfugosc¢ standard

nr kat. wymiary  cena [EUR] nr kat. wymiary  cena [EUR]
40.440.03 SK 40 - 03 - 80 120,70- 40.440.14 SK 40-14-80 93,50-
40.440.04 SK 40 - 04 - 80 120,70~ 40.440.16 SK 40-16-80 93,50-
40.440.05 SK 40 - 05 - 80 120,70- 40.440.18 SK 40 - 18 - 80 93,50-
40.440.06 SK 40 - 06 - 80 93,50~ 40.440.20 SK 40 - 20 - 80 93,50-
40.440.08 SK 40 - 08 - 80 93,50- 40.440.25 SK40-25-100  99,45-
40.440.10 SK 40 - 10 - 80 93,50~ 40.440.32 SK40-32-100 104,55
40.440.12 SK40-12-80 93,50- wywazenie: G2,5 - 25.000 RPM

ﬂ Ceny w katalogu sg cenami netto.



Narzedzia i oprzyrzadowanie obrabiarek

Systemy oprawek termokurczliwych

nr kat.

40.444.03
40.444.04
40.444.05
40.444.06
40.444.08
40.444.10
40.444 .12

Wywazarka dynamiczna do wywazania oprawek maszynowych

Wywazarka dynamiczna TD 2009 Comfort, wyposazona w komputer PC wraz z oprogramowaniem w jezyku
polskim, klawiaturg, mysz, monitor LCD z duzym ekranem. Oprogramowanie umozliwia szybkie wprowadzenie
danych narzedzi w tym: wage, $rednice, wysoko$¢, stopiert wywazenia, wybdr systemu wywazania. Graficzny
interfejs uzytkownika poprawia komfort pracy dzigki czemu wykonanie pomiaru bgdz wywazenia trwa zaledwie
kilka minut. Urzgdzenie oferuje mozliwos¢ skorygowania niewywazenia poprzez wskazanie punktow dodatnich

wymiary

SK40-03-130
SK40-04-130
SK40-05-130
SK 40 - 06 - 130
SK40-08- 130
SK40-10-130
SK40-12-130

HAIMER. % Abplanalp TOOLS

cena [EUR]

140,25-
140,25-
140,25-
140,25-
140,25-
140,25-
140,25-

nr kat.

40.444.14
40.444.16
40.444.18
40.444.20
40.444.25
40.444.32

Oprawki
termokurczliwe
SK40 DIN69871AD
wersja diuga

wymiary

SK40-14-130
SK40-16-130
SK40-18-130
SK40-20-130
SK40-25-130
SK40-32-130
wywazenie: G2,5 - 25.000 RPM

cena [EUR]

140,25-
140,25-
140,25-
140,25-
140,25-
140,25-

badz ujemnych powstalej asymetrii. Maksymalna mozliwa predko$¢ wywazenia detalu: 46.000 RPM.

dane techniczne cena [EUR]

wymiary [mm]
waga [Kg] ..o
predko$c¢ obrotow wrzeciona [RPM]

doktadnos$¢ pomiaru [gmm] ...

zasilanie [V/Hz]

sprezone powietrze [bar] ...

maksymalna wysokos¢ detalu [m
opcjonalnie [mm]
maksymalna $rednica detalu [mm]
opcjonalnie [mm]
maksymalna waga detalu [kg]

TD 2009 Comfort 80.224.00.09
*cena nie zawiera kosztéw adapteréw mocujacych (przyktadowy koszt adaptera SK40 - 1.643,00 EUR)

*cena nie zawiera kosztow transportu, instalacji i szkolenia

Zalety stosowania wywazanych oprawek maszynowych:
Poprzez zniwelowanie badz wyeliminowanie bicia promieniowego oprawki narzedziowej
(z zamocowanym narzedziem), zyskujemy na:

B diuzszej zywotnosci wrzeciona maszyny numerycznej,

W poprawie jako$ci obrabianej powierzchni podczas obrobek wykanczajacych, precyz.,
W obnizeniu kosztow eksploatacyjnych wynikajacych ze zwigkszenia zywotnosci narzedzi
jak i ograniczenia czaséw produkcyjnych ze wzgledu czestg wymiane narzedzi.
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Narzedzia sktadane do frezowania

Gflowica frezarska do planowania powierzchni

B charakteryzujgca sie niskimi oporami skrawania
B Kkat przytozenia 45 stopni

B na plytki SE.. 1204..

B z chtodzeniem centralnym

B zastosowanie do wszystkich grup materiatowych
B dedykowana dla maszyn numerycznych HAAS

i cena [EUR]

G.14.40 40 16 40 3 122,00-
G.14.50 50 22 48 4 138,00-
G.14.63 63 22 48 5 162,00-
G.14.80 80 27 50 6 194,00-
G.14.100 100 32 50 6 226,00-
G.14.125 125 40 63 7 268,00-
G.14.160 160 40 63 8 300,00-
Ptytki marki Kyocera do frezowania stali / stali nierdzewnej / zeliwa {8 KYOCERA
nr kat. gatunek  przeznaczenie cena [EUR] @
SEKT 1204AFEN-S  PR1225  stal/stal nierdzewna 8,13- ' ’. p
SEKW 1204 AFTN  PR1210 seliwo 8,13- v <

F a P Gtowica wielozadaniowa do wybierania kieszeni
[ j B kat przytozenia 90 stopni

H na plytki AP. 1003..

B z chtodzeniem centralnym

B zastosowanie do wszystkich grup materiatowych
m dedykowana dla maszyn numerycznych HAAS

oonies  Sdtica  wsakose Mo%S cena[EUR

G.11.40 40 16 40 6 167,00-
G.11.50 50 22 40 7 190,00-
G.11.63 63 22 40 8 264,00-
G.11.80 80 27 50 11 365,00-
G.11.100 100 32 50 12 380,00-
Ptytki marki Kyocera do frezowania stali / stali nierdzewnej / zeliwa {g KYOCERd
APKT 1003PDER-V  PR1225 stal / stal nierdzewna 7,02-

APKT 1003PDER-V ~ PR1210 zeliwo 7,02-

ﬂ Ceny w katalogu sg cenami netto.
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Group of Van Hoorn Carbide

Frezy petnoweglikowe Van Hoorn

R

] _7 001 Al Frez petnoweglikowy VHM

w pokryciu PVD

!_.I— \:} a 3-ostrzowy 45 stopni z fazg naroza.
n - zastosowanie gfownie do stali nierdzewnej

oraz stali o niskiej zawartosci wegla.

T« Far endrills L < 100 mm

[mm] [mm] [mm] [mbm] z cena [EUR]
RS3 2.0x40 2,0 3,0 40 8 0,10 3 8,25-
RS3 3.0x40 3,0 3.0 40 10 0,10 3 8,25-
RS3 4.0x50 4,0 4,0 50 12 0,10 3 9,36-
RS3 5.0x50 5,0 5,0 50 15 0,15 3 9,36-
RS3 6.0x65 6,0 6,0 65 15 0,15 3 13,91-
RS3 8.0x65 8,0 8,0 65 20 0,20 3 18,17-
RS310.0x70 10,0 10,0 70 22 0,20 3 25,86-
RS312.0x80 12,0 12,0 80 25 0,25 3 32,54-
RS316.0x90 16,0 16,0 90 35 0,25 3 49,59-
RS320x102 20,0 20,0 102 0,25 3 87,97-
W’lﬂ% Ol 177
«v
00t |A )
@ Frez petnoweglikowy VHM

w pokryciu PVD
4-ostrzowy 50 stopni z fazg naroza.
- zastosowanie gfownie do stali

* For arudmils L < 100 o o twardosci nieprzekraczajgcej 50 HRC.

[mdm] [rﬁ:n] [mm] [nlim] [mm] cena [EUR]
RS4 3.0x40 3,0 3,0 40 10 0,10 4 12,51-
RS4 4.0x50 4,0 4,0 50 12 0,10 4 14,37-
RS4 5.0x50 5,0 5,0 50 15 0,15 4 16,04-
RS4 6.0x65 6,0 6,0 65 15 0,15 4 19,19-
RS4 8.0x65 8,0 8,0 65 20 0,20 4 23,73-
RS4 10.0x70 10,0 10,0 70 22 0,20 4 30,13-
RS4 12.0x80 12,0 12,0 80 25 0,25 4 37,36-
RS416.0x90 16,0 16,0 90 35 0,25 4 58,12-
RS4 20x102 20,0 20,0 102 40 0,25 4 93,26-



Narzgdzia i d ie obrabiarek
arzedzia i oprzyrzadowanie obrabiare TOOLING L Abp|ana|p TOOWS

Group of Van Hoorn Carbide

Frezy petnoweglikowe Van Hoorn

WH%%HHE

. / 0 ot | Al Frez petnoweglikowy VHM w pokryciu PVD
@ 6/8-0strzowy 45 stopni
D = w wykonaniu ,,na ostro”

I

- zastosowanie gfoéwnie do obrobki
I wykanczajgcej stali ulepszonej cieplnie.
* For erddmills L < 100 mm

[mdm] [mJn] [mLm] [r#n] [mbm] Z e |l=e
MS 6.0x58 6,0 6,0 58 3 6 14,37-
MS 8.0x65 8,0 8,0 65 19 6 17,62-
MS 10.0x72 10,0 10,0 72 22 6 26,23-
MS 12.0x83 12,0 12,0 83 26 6 35,04-
MS 16.0x92 16,0 16,0 92 32 6 58,22-
MS 20.0x103 10,0 10,0 103 38 8 110,50-
MSL 6.0x70 6,0 6,0 70 26 6 19,19-
MSL 8.0x90 8,0 8,0 90 36 6 21,51-
MSL 10.0x100 10,0 10,0 100 46 6 30,22-
MSL 12.0x110 12,0 12,0 110 56 6 41,25-
MSL 16.0x130 16,0 16,0 130 66 6 66,37-
MSL 20.0x140 16,0 16,0 140 8 128,30-

H%Hﬂﬂﬁ%

Frez petnoweglikowy VHM niepokrywany
2-ostrzowy 30 stopni

w wykonaniu ,na ostro”
i - zastosowanie gtownie do obrobki
metali kolorowych oraz materiatow niezelaznych.

= Fer endmils L 100 mm

[mdm] [rﬂﬁn] [mm] [nhml G 2 SERE (R
AS2 4.0x57 4,0 4.0 57 3 2 16,04-
AS2 5.0x57 50 5,0 57 19 2 16,04~
AS?2 6.0x57 6,0 6,0 57 22 2 16,04-
AS2 8.0x63 8,0 8,0 63 26 2 25,31-
AS2 10.0x72 10,0 10,0 72 32 2 37,82-
AS2 12.0x83 12,0 12,0 83 38 2 53,30-
AS2 16.0x92 16,0 16,0 92 26 2 91,68-

ﬂ Ceny w katalogu sg cenami netto.
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arbide

Frezy petnoweglikowe Van Hoorn

_Eﬁﬂﬂﬂﬂﬁ%

Frez pelnowe,gllkowy VHM

= oiryci

2-ostrzowy 30 stopni promieniowy

[ - - zastosowanie gtéwnie do frezowania
ksztattowego form (max. twardos¢ do 50 HRC).

L L1 o]

1
[mm] [mm] [mm] [mm] 4 cena [EUR]

BT2 1.0x40 1,0 3,0 40 3 0,50 2 8,25-

BT2 1.5x40 1,5 3,0 40 5 0,75 2 8,25-

BT2 2.0x40 2,0 3,0 40 7 1,00 2 8,25-

BT2 2.5x40 2,5 3,0 40 7 1,25 2 8,25-

BT2 3.0x40 3,0 3,0 40 10 1,50 2 8,25-

BT2 3.5x50 3,5 4,0 50 12 1,75 2 8,81-

BT2 4.0x50 4,0 4,0 50 15 2,00 2 8,81-

BT2 4.5x50 4,5 50 50 15 2,25 2 9,36-

BT2 5.0x50 5,0 5,0 50 15 2,50 2 9,36-

BT2 6.0x65 6,0 6,0 65 20 3,00 2 11,96-

BT2 7.0x65 7,0 8,0 65 20 3,50 2 15,48-

BT2 8.0x65 8,0 8,0 65 20 4,00 2 15,48-

BT2 9.0x70 9,0 10,0 70 22 4,50 2 20,76-

BT210.0x70 10,0 10,0 70 22 5,00 2 20,76-

BT211.0x70 11,0 11,0 70 25 5,50 2 27,44-

BT212.0x80 12,0 12,0 80 25 6,00 2 33,09-

BT214.0x90 14,0 14,0 90 30 7,00 2 45,61-

BT216.0x90 16,0 16,0 90 32 8,00 2 58,12-

BT218.0x100 18,0 18,0 100 35 9,00 2 76,76-

BT220.0x100 20,0 20,0 100 38 10,00 2 87,97-

GRUPY MATERIAt OWE O Posuw / Aplikacja - mm/ostrze

Stal weglowa o (<N£Omz) TZ‘?J ::; ‘ “ -

Stal stopowa <1200 80 180 -t seme .

Satwsono sopona <o s aown A mm mm s s mom

Aust./Ferr. Stal nierdzewna < 680 60 140 KONTUROWANIE KIESZENIOWANIE PROFILOWANIE

Mart. Stal nierdzewna < 820 40 120 0 Zgr?bna Svedm’o clokt Dokﬁ'adna O:XD H:XD Sredn}o okl Dokﬁ'adna

= S B EiEE NP P

eliwo sferoidalne 3 0015 0025 0035 0,020 0010 0040 0,060

Stopy miedzi 160 600 g 88§g g:ggg g:ggg 8853 gglg 0660 0(1)&0)

AT P S -

Stopy materakow do pracy na goraco Fe, Ni, Co. < 3300 30 80 i 8% 3;822 gggg 81% 8% g:gg gwsu

Stopy tytanu <2100 40 90 ;g 88;3 g:??g gla‘g 813;? 88% 8:£ gggg
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Prazisionstechnik

Imadta maszynowe precyzyjne

szczeki [mm]

nr kat. szer. /wys. / rozsiaw dtugos¢ catk. [mm] cena [EUR]
3.01.00000 100 /30 /100 270,0 550,00-
3.02.10000 125/40/150 345,0 610,00-
3.03.20000 150 /50 /200 420,0 665,00-
3.03.30000 150 /50 / 300 520,0 775,00-
3.04.20000 175/60 /200 455,0 940,00-
3.04.30000 175/60 /300 555,0 995,00-
3.04.40000 175/60 /400 655,0 1.105,00-
3.04.50000 175/60 /500 755,0 1.325,00-
3.05.20000 200/65/200 495,0 1.215,00-
3.05.30000 200 /65 /300 595,0 1.435,00-
3.05.40000 200 /65 /400 695,0 1.565,00-
3.05.50000 200 /65 /500 795,0 1.988,00-
3.05.60000 200 /65 /600 895,0 2.320,00-

Precyzyjne imadto maszynowe

Imadta wykonane sg ze stali nierdzewnej hartowanej
do 60 +/-2 HRC. Charakteryzuije je wysoka precyzja
i powtarzalnos¢ mocowania detali +/- 0,02 mm.
Przeznaczone sg do stosowania na obrabiarkach
numerycznych do mocowania detali krotkich jak
i diugich zestawiajgc kilka imadet w zespdt mocujacy
na stole teowym obrabiarki. Wyposazone sg w sys-
tem ,Pull Down” - system dociskania szczek do pro-
wadnic dzieki specjalnej katowej budowie szczek,
i korpusu (statego, ruchomego). Wszystkie imadta
i akcesoria sg modutowe dzieki czemu istnieje moz-
liwos¢ przebudowania (np. szczeki ksztattowe, pry-
zmowe etc.) systemu zacisku detalu. Imadfo bazo-
wane jest na wpustach T16H7 badz na centralnie
wykonanych otworach w osi imadta @16F7. Zasto-
sowany system zacisku ,Compact Rack” umozliwia
szybkie dosunigcie szczeki ruchomej do detalu
a nastepnie po jej zablokowaniu nastepuje

mocowanie detalu poprzez $rube regulacyjng.
Imadta precyzyjne marki Gerardi zapewniajg maksy-

malng sztywnos¢ mocowania i wysokg wydajnosc
pracy. Produkty marki Gerardi objete sg 5-letnig GERARDI
gwarancjg producenta.

ﬂ Ceny w katalogu sg cenami netto.
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Imadfo maszynowe, precyzyjne typu AMC

il of _| =
- i . -h= i
L

nr kat. A B CDEF G HI J KMN O kg [EUR]

AMC-40G 330108 105 102 46,8 372 62,6 68 100 40,0 106 1256 21 18 21,0  560,00-
AMC-60G 390 117,56 154 153 57,0 455 79,7 73 111 445 140 148 18 18 36,5 650,00-

Imadfo maszynowe, precyzyjne ze stalowymi hartowanymi i szlifowanymi prowadnicami. Mozliwos¢
mocowania w pozycji poziomej, pionowej i poprzecznie. Posiada wbudowany mechanizm
“pull-down”. Btgd wysokosci H </= 0,01 mm. Imadto dostarczane w komplecie z kluczem, instrukcjg
oraz certyfikatem pochodzenia.

Imadfo maszynowe, precyzyjne typu ATW

nnkat. A B C D E F G H I J KL M N kg [EUR]

ATW-40 3125 92,15 166 103,5 351 350 635 57,16 285 350 102 12 1089 15 180 390,00-
ATW-50 368 1016 194 127 405 415 794 635 335 381 120 16 1275 17 250 440,00-
ATW-675 432 1175 235 152 520 485 984 7303 380 445 123 175 1920 18 360 490,00-
ATW-689 437 1175 2223152 57,0 481 984 7303 380 445 123 175 2260 18 363 560,00-
ATW-810 555 140,07 295 203 58,0 585 120,0 84,07 50,0 56,0 157 20,65 2650 242 682 1090,00-

Imadfo maszynowe, precyzyjne ze stalowymi hartowanymi i szlifowanymi prowadnicami. Mozliwos¢
mocowania w pozycji poziomej, pionowej i poprzecznie. Posiada wbudowany mechanizm
“pull-down”. Btagd wysokosci H </= 0,01 mm. Imadfo dostarczane w komplecie z kluczem oraz
instrukcja.

Uwagall!
Do ceny promocyjnej nalezy doliczy¢ koszt dostawy uzalezniony od wagi jednostkowej produktu.
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Uniwersalny czujnik krawedziowy ,Universal 3D Sensor”

A
=l

Funkcje:

W pozwala okresli¢ doki. potozenie osi wrzeciona w stos. do detalu,

B ustawiania osi wrzeciona przed operacjami wytaczarskimi,

W szybko wyznaczy¢ punkt ,zero”,

B okresli¢ pofozenie detalu wzgledem osi X, Y, Z,

B wykonywac pomiary diugosci i gtebokosci,

B sprawdzanie btedow ksztattu i potozenia takich jak:
prostoliniowosc, pfaskosc¢, rownolegtose, prostopadtosc itp.

B brak konieczno$ci dodatkowego przeliczania wynikow

Srednica typ Srednica »

czujnika  chwytu chwytu dokiadnos¢  cena [EUR]
80.360.00 57 weldon 20 0,01 mm 266,00-
80.364.40 57 DIN69871 SK40 0,01 mm 287,00-

Uniwersalny czujnik krawedziowy 3D jest wysoko precyzyjnym przyrzgdem pomiarowym, stosowanym
na centrach frezarskich nieposiadajacych sond pomiarowych, stosowany réwniez na maszynach
EDM. Zespolony ze stozkiem ISO badz wyposazonych w chwyt cylindryczny weldon, mozliwy do
zamocowania niemal w kazdym rodzaju oprawki maszynowe;.

Oprawka weldon dla czujnika cylindrycznego 20 mm

nrkat, P - Wymiar oo [EUR]

stozka A
40.300.20  SK40 63 61,20-
50.300.20  SK50 80 112,20-
40.500.20 BT40 63 61,20-
50.500.20 BT50 80 112,20-

E Ceny w katalogu sg cenami netto.
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Szczeki gorne do uchwytow hydraulicznych, calowych

SAMCHULLY / KITAGAWA

B

stosowane najczgsciej w tokarkach numerycznych HAAS

wielkosé

symbol rodzaj [mm] Euro przeznaczenie
HJ06 twarda 67x31x35  210,00- AS 165; B 06; BB 06; B 106; B 160; B 206; BB 206;
B 7; B 07; HJA 5-6; HO 6; HOB 6; HOH 06;
HC06 migkka 75x30x30 28,10- HOH 106; HOH 160; HOH 206; HOS 6;N 06; N 160
symbol rodzaj W|[<?rllknc1>]sc Euro przeznaczenie
HJO08 twarda 87x35x51 255,00- AS 210; B 08; B 108; B 200; B 208; BB 08;
k BB 208; HJA 6-8; HO 8; HOB 8; HOH 8; HOH 108;
HC08 miekka 95x35x35 35,10- HOH 200; HOH 208; HOS 8; N 08; N 200
symbol rodzaj W|[$Tllkrg]sc Euro przeznaczenie
HJ10 twarda  101x39x54  280,65- AS 250; B 10; B 110; B 210; B 250; BB 10; BB 210;
- HJA 6-10; HJA 8-10; HO 10; HOB 10; HOH 10;
HC10 migkka  110x40x40 42,10- HOH 110; HOH 210; HOH 250; HOS 10; N 10; N 250
symbol  rodzaj W|[$rllkrg]sc Euro przeznaczenie
HJ12 twarda ~ 107x50x52 310,00- AS 305; B 12; B 112; B 212; B 305; BB 12; BB 212;
- B 212; HJA 10-12; HO 12; HOB 12; HOH 12;
HC12 miekka  129x50x50 45,60- HOH 112; HOH 212; HOH 305; HOS 12; N 12; N 305
W ofercie posiadamy takze uchwyty tokarskie -

oraz podzespoty takie jak: tarcze zabierakowe,
kamienie montazowe, prowadniki, sruby teowe
itp. Jestesmy dystrybutorem lideréw swiatowych
w produkcji uchwytéw tokarskich, takich firm jak:

B Kitagawa - Japonia,

B Samchully - Korea,

B Bison Bial - Polska.
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Filtry mgty olejowej GROTH

G R@TH % Abplanalp TOOLS
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Zalety produktu:

EKONOMIA:

B Nizsze zuzycie emulsji i oleju

B Nizsze koszty ogrzewania i klimatyzacji

B Oszczednosci na czyszczeniu i konserwagii

PRODUKTYWNOSC:

B Wyzsze predkosci skrawania

B | epsza widocznos¢ przestrzeni obrobczej
B Wyzsza frekwencja pracownikow

B Mniej przestojow maszyn

B Wyzsza stabilnos$¢ termiczna

BEZPIECZENSTWO:

m Ograniczenie ilosci szkodliwych substancji w powietrzu
B Zmniejszenie ryzyka wypadku przy pracy

B Zmniejszenie ryzyka pozaru

produkt przyktad zastosowan cen:EthLtJea’iawu z f"trc;eemn%??nSﬁV\EEUR]
CM300 HAAS ST-10 999,73 1 263,89
CM500  HAAS ST-20, ST-30, VF-1,VF-2, TM-1P VM-2 1 080,00 1344,16
CM1000  HAAS VF-3,VM-3 1576,22 1.850,59
CM1400  HAAS ST-40, ST-50, VF-4, VM-4 1 671,08 194546
CM1800  HAAS VF-5, VF-6, VM-5, VM-6 1744,05 2018,43

Zestaw zawiera:
m filtr mgly olejowe;j,
B zestaw do zamocowania na maszynie.

*Filtr zatrzymujgcy do 99,97% czgstek

Zachecamy do kontaktu z lokalnym Doradcg Abplanalp
celem uzyskania petnej informacji o mozliwosciach systemu.

m Ceny w katalogu sg cenami netto.



Narzgdzia i oprzyrzadowanie obrabiarek % GERIMA L Abplanalp TOOLS
Zz

Frezowanie recznym urzadzeniem

Z jakoscig maszyny CNC

pomiar i regulacja
szerokosci fazy

3-plytkowa
glowica
skrawajgca

tozysko
prowadzace

talerz
prowadzacy

Cena:
1.194 EUR + VAT

8-mio krawedziowe
plytki do wykonywania
— faz jak i promieni

.‘a ~nakrawedziach detali

ZALETY PRODUKTU:

B matawaga

B wysoka jakos¢ .
W duza moc

M niskie koszty

B uniwersalnos¢

IDEALNE ROZWIAZANIE DLA:
| Slusarstwo
W konstrukcji maszyn

W konstrukcji form
ZASTOSOWANIE:

s
B konstrukcji narzedzi
H ukosowanie, stegpianie
W zalamywanie na R
Vi
B zaprojektowana dla: V//
- elementy malowane ,‘

- ochrona antykorozyjna

parametry techniczne SMA 20-E21

moc napedu 1.200 watt
predkosc¢ obrotowa 11.000 rpm
waga 2,95 kg
szerokos¢ fazy up to 5 mm
kat fazy 45°
promien zaokraglenia >2mm
ilos¢ ptytek na gtowicy 3

min. kontur wewnetrzny 26 mm
min @ otworu 27 mm

o talerz prowadzacy 98 mm

o fozysko prowadzgce 24,9 mm

Skontaktuj sie z naszym specjalistg celem wykonania bezptatnej prezentac;ji!
tel. +48 698 674 354
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NOTATKI
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Abplanalp Consulting Sp. z 0.0.
ul. Kostrzynska 36
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tel.: 22 379 44 54
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